
ZENTRIFUGEN 

BESCHREIBUNG 
Die ausziehbare Trommel-Entölungszentrifuge FCM65 ist eine 
ideale Maschine zur Entölung von Spänen und jeder Art von 
Kleinteilen, die bei der Bearbeitung von Werkzeugmaschinen 
anfallen. 
Sie besteht aus einer lackierten Struktur aus Kohlenstoffstahl, 

in deren Innerem sich eine perforierte, herausziehbare Trom-

mel befindet, die mit Kühlmittel imprägnierte Metallspäne 

oder Kleinteile aufnehmen kann. Durch die von einem Rotor/

Motor erzeugte Zentrifugalkraft werden die Kühlschmierstof-

fe von den Spänen getrennt und durch die Bohrungen in der 

Trommel über einen Abflusskanal aus der Zentrifuge abtran-

sportiert.  
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KORB 

ABMESSUNGEN

Ø650 

Höhe 500mm

MAXIMALE TRAGLAST 130 kg

LEISTUNG 

INSTALLIERT

5Kw

DECKEL-ÖFFNUNG Automatisch

VERSORGUNG Nicht kontinuirlich

LIEFERUMFANG  
 Zentrifugenstruktur aus Kohlenstoffstahlblechen und 

Fe 360 dickem Blech, elektrogeschweißt und an den 
Stellen mit den größten Anstrengungen verstärkt. 

 Die gesamte Konstruktion wird auf einer Fräsbank 
aufgenommen, um die Sitze zu erhalten, in denen 
die mechanischen Komponenten untergebracht 
sind;  

 Bodenbefestigungsvorrichtung mit drei im gleichsei-
tigen Dreieck angeordneten Aufhängungen, die es 
ermöglichen, die Vibrationen der Zentrifuge wä-
hrend des Betriebs zu absorbieren und zu zer-
streuen, ohne sie auf die mechanischen Teile zu en-
tladen und diese dadurch zu beschädigen;  

 Zentrifugationskammer, bestehend aus einer ele-
ktrogeschweißten zylindrischen Trommel am Boden 
der Zentrifuge, ausgestattet mit einem Deckel mit 
servopneumatischem Öffnen und Schließen, der 
durch Zylinder und Magnetventile betätigt wird.  

 

 
 Deckel mit mechanischer Sicherheitsverriege-

lung, die durch Pneumatikzylinder und Magne-
tventile betätigt wird;  

 Späneauffangkorb aus perforiertem Kohlen-
stoffstahlblech, Durchmesser 650 mm, Höhe 
500 mm, Mantellöcher Durchmesser 2/3 mm, 
Boden vollständig geschlossen;  

 Korbdrehende Rotoreinheit, die aus gehärte-
tem und vergütetem Stahl CNC-bearbeitet ist, 
bestehend aus einer zentralen Welle, speziel-
len Lagern mit hoher mechanischer Wider-
standsfähigkeit, die mit Schmierkanälen und 
einer an der Drehwelle befestigten Riemen-
scheibe ausgestattet sind.  

 Asynchroner Elektromotor 400 Volt 50 Hz, mit 
Rotationsübertragung auf die Rotorgruppe 
mittels Keilriemen. 
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ZENTRIFUGEN 

Die FCM65-Zentrifuge kann auf zwei verschiedene Arten be- 
und entladen werden: 
 Manueller Betrieb: Die Körbe mit Spänen und Kleinteilen 

werden mit Hilfe eines Krans, der mit einem elektrischen 
Hebezeug ausgestattet ist, in die Zentrifuge eingesetzt 
und aus ihr entnommen. Der Bediener öffnet und schließt 
den mit pneumatischer Betätigung ausgestatteten Deckel 
mit Hilfe von Zweihanddruckknöpfen, die sich auf der ele-
ktrischen Schalttafel befinden; 

 Automatischer Betrieb: Die mit Spänen und Kleinteilen 
gefüllten Körbe werden mit Hilfe eines Korbtransfers/
Manipulators in die Zentrifuge eingesetzt und aus ihr en-
tnommen. Diese Anlage, die vollständig automatisiert ist, 
wird entsprechend den spezifischen Kundenanforderungen 
untersucht und ausgelegt. 

 

TECHNISCHE ANMERKUNGEN  
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ENTÖLUNGSZEIT 

Die optimale Entölun-

gszeit hängt von den An-

forderungen des Benu-

tzers ab. Die empfohlene 

Mindestzeit für eine effe-

ktive Entölung von Spä-

nen oder Kleinteilen be-

trägt etwa 7 Minuten. 

 

MERKMALE DER SCHALTTAFEL 
 Von der Maschine gelöster Schaltschrank, Stand- 

oder Wandmontage, mit geeigneten Abmessungen; 
 Komponenten der neuesten Generation; 
 Hilfsstromversorgung und Niederspannungsnotfälle; 
 Umrichter für Verlangsamung und langsame Mo-

torbeschleunigung; 
 Manuelles Potentiometer zur Einstellung der 

Zentrifugendrehzahl von 0-720 U/min; 
 Zeitgeber für den Arbeitszyklus der Zentrifuge; 
 Bimanuelle Tasten zum Öffnen und Schließen des 

Deckels mit Bedieneranwesenheit. 

ZUBEHÖR 
 Kran mit Drehkranz mit verschiedenen Kapazitäten 

und Abmessungen zum Anheben der Körbe, ausge-
stattet mit elektrischem Hebezeug mit manuellem 
Schub; 

 Ersatzkorb aus gelochtem Kohlenstoffstahlblech FE
-360; 

 Ölrückgewinnungstank, ausgestattet mit einer ele-
ktrischen Pumpe komplett mit Niveausensoren; 

 Bausatz zur Späneerwärmung komplett mit 3000 
W elektrischem Widerstand, Motorlüfter, Sonde 
und Thermostat 

Entölung von Kleinteilen 

Die Verwendung des We-

chselrichters ermöglicht 

es Ihnen, die Kleinteile 

zu entölen, ohne sie zu 

beschädigen. 
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