@& ZENTRIFUGE FCM65-80

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Die FCM-Zentrifuge kann auf zwei verschiedene Arten beund

entladen werden:

® Manueller Betrieb: Die Korbe mit Spanen und Kleinteilen
werden mit Hilfe eines Krans, der mit einem elektrischen
Hebezeug ausgestattet ist, in die Zentrifuge eingesetzt
und aus ihr entnommen. Der Bediener 6ffnet und schlief3t
den mit pneumatischer Betatigung ausgestatteten Deckel
mit Hilfe von Zweihanddruckkndpfen, die sich auf der
elektrischen Schalttafel befinden

® Automatischer Betrieb: Die mit Spanen und Kleinteilen
geflllten Korbe werden mit Hilfe eines Korbtransfers/
Manipulators in die Zentrifuge eingesetzt und aus ihr
entnommen. Diese Anlage, die vollstdndig automatisiert ist,
wird entsprechend den spezifischen Kundenanforderungen
untersucht und ausgelegt.

OPTIONAL

® Ersatzkorb aus Kohlenstoffstahl Fe360

®  \Wagen filr den Korb mit Rédern aus Anti-Ol-Material

® Olriickgewinnungstank mit einem Fassungsvermdgen von
150 Litern, komplett mit Zentrifugalpumpe, die durch einen

® Niveauschwimmerschalter gesteuert wird

® Bausatz zum Heizen mit elektrischem Widerstand zu 3000
Watt

® Auslegerkran zum Heben des Korbes, Hohe des Unterarms
vom Boden 2500 mm, Ausladung 1800 mm, Elektrowinde
zu 250 kg mit manuellem Antrieb
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MEHR MATERIALIEN

KURZE UND LANGE SPANE
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BESCHREIBUNG

Die ausziehbare Trommel-Ent6lungszentrifuge FCM65/
FCMB8O ist eine ideale Maschine zur Entdlung von Spanen
und jeder Art von Kleinteilen, die bei der Bearbeitung von
Werkzeugmaschinen anfallen.

Sie  besteht aus einer lackierten  Struktur aus
Kohlenstoffstahl, in deren Innerem sich eine perforierte,
herausziehbare Trommel befindet, die mit KUhimittel
impragnierte  Metallspane oder Kleinteile aufnehmen
kann. Durch die von einem Rotor/Motor erzeugte
Zentrifugalkraft werden die Kuihlschmierstoffe von den
Spanen getrennt und durch die Bohrungen in der Trommel
Uber einen Abflusskanal aus der Zentrifuge abtransportiert.

LIEFERUMFANG

@  Struktur der Zentrifuge aus Kohlenstoffstahlblech und
elektroverschweildtem, sehr starkem Blech aus FE 360 mit
Verstarkung an den am meisten beanspruchten Stellen. Die
gesamte Konstruktion wird an einer Frase nachbehandelt, um
die Sitze zu erstellen, in denen die mechanischen Komponenten
platziert werden

®  Schablone fiir die Fixierung am Boden mit System mit drei in
einem gleichseitigen Dreieck positionierten Aufhangungen,
die die Schwingungen der Zentrifuge wahrend des Betriebs
absorbieren kénnen und vermeiden, dass sie sich auf die
mechanischen Teile entladen und diese so beschédigen wirden;
Zentrifugierungskammer, bestehend aus einem an der Basis
der Zentrifuge elektroverschweif3ten zylinderférmigen Schaft,
der mit einem servopneumatischen, von einem Zylinder und
Magnetventilen betitigten Deckel zum Offnen und Schlieen
versehen ist. Deckel mit mechanischem Sicherheitsschloss, das
von einem Druckluftzylinder und Magnetventilen betétigt wird

®  Externer, invertergesteuerter Motor zu 7,5 kW

®  Korb flr die Spane, Durchmesser 80 mm, Hohe 500 mm und mit
2/3 mm grof3en Bohrungen in der Ummantelung, Boden ganz
geschlossen, Nutzvolumen 250 Liter, max. Tragfahigkeit 200 kg

® Rotoreinheit zum Drehen der Kérbe, mit einer CNC-Maschine
aus vergltetem Stahl hergestellt, bestehend
aus einer mittigen Welle, speziellen Lagern mit hohem
mechanischem Widerstand, die mit Schmierkanélen und einer
Riemenscheibe, die an der Drehwelle fixiert ist, ausgestattet sind

® Elektrischer Asynchronmotor zu 400 Volt 50 Hz, mit

@ Ubertragung der Drehung an die Rotoreinheit mittels

Keilriemen
ff;

HOHE EFFIZIENZ
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ZENTRIFUGEN

MERKMALE DER SCHALTTAFEL

® \Von der Maschine gel6ster Schaltschrank, Stand- oder Wandmontage, mit geeigneten
Abmessungen
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® Komponenten der neuesten Generation

® Niederspannungsversorgung Hilfskreise und Not-Aus-Tasten

® Umrichter fir Verlangsamung und langsame Motorbeschleunigung

e Manuelles Potentiometer zur Einstellung der Zentrifugendrehzahl von 0-720 U/min

® Zeitgeber fUr den Arbeitszyklus der Zentrifuge

® Bimanuelle Tasten zum Offnen und SchlieRen des Deckels mit Bedieneranwesenheit
TECHNISCHE DATEN FCM65 FCM80
TROMMEL ABMESSUNGEN @650mm H=500 mm @800mm H=550 mm
MAXIMALE KAPAZITAT 130 kg 200 kg
INSTALLIERTE LEISTUNG 5 kW 7,5 kW
DECKELOFFNUNG Automatisch Automatisch
VERSORGUNG Nicht kontinuierlich Nicht kontinuierlich
TROMMELGESCHWINDIGKEIT 720 rpm 720 rpm

Die optimale Entolungszeit hangt von den Anforderungen des Benutzers ab. Die empfohlene Mindestzeit fUr eine effektive Entélung von Spanen oder Kleinteilen betrégt etwa 7 Minuten.
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